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1. TODAS LAS UNIDADES ESTÁN DADAS EN METROS A MENOS QUE SE ESPECIFIQUE OTRA UNIDAD.  2. ANTES DE INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  ANTES DE INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA ANTES DE INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  DE INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA DE INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA INICIAR LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA LOS TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA TRABAJOS, SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA SE DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA DEBE REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA REPLANTEAR EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA EN OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA OBRA CON LOS PLANOS DE PLANTA  CON LOS PLANOS DE PLANTA CON LOS PLANOS DE PLANTA  LOS PLANOS DE PLANTA LOS PLANOS DE PLANTA  PLANOS DE PLANTA PLANOS DE PLANTA  DE PLANTA DE PLANTA  PLANTA PLANTA PERFIL, LAS COORDENADAS DE LOCALIZACIÓN DE LOS EJES DE COLUMNAS. 3. CONCRETOS:  EN ZAPATAS, VIGAS, COLUMNAS, Y VIGUETAS f'c = 21 MPa (3000 psi) CON RELACION A/C = 0,45 PARA CONCRETOS DE LIMPIEZA f´c = 11 MPa (1500 psiI)   = 11 MPa (1500 psiI)  4. REFUERZO:  PARA VARILLAS DE REFUERZO EN TODOS LOS DIÁMETROS, fy = 420 MPa (60000 psi) NTC 2289. PARA MALLAS ELECTROSOLDADAS, fy = 485 MPa (70000 psi) NTC 5806. 5. SE REQUIERE INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  SE REQUIERE INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES SE REQUIERE INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  REQUIERE INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES REQUIERE INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES INSPECCIÓN GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES GEOTÉCNICA DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES DURANTE CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES CONSTRUCCIÓN PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES PARA VERIFICAR LAS CONDICIONES  VERIFICAR LAS CONDICIONES VERIFICAR LAS CONDICIONES  LAS CONDICIONES LAS CONDICIONES  CONDICIONES CONDICIONES DE LOS MATERIALES EN SITIO Y TOMAR MEDIDAS COMPLEMENTARIAS. 6. BAJO LA CIMENTACIÓN SE DEBE COLOCAR CONCRETO DE LIMPIEZA ESPESOR 11 MPa, E=0.05 M.  7. EL PRIMER DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  EL PRIMER DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE EL PRIMER DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  PRIMER DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE PRIMER DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE DÍGITO DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE DEL CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE CÓDIGO DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE CADA VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE VARILLA CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE CORRESPONDE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE AL DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  DIÁMETRO EN OCTAVOS DE DIÁMETRO EN OCTAVOS DE  EN OCTAVOS DE EN OCTAVOS DE  OCTAVOS DE OCTAVOS DE  DE DE PULGADA, LOS NÚMEROS RESTANTES A LA LONGITUD EN DECÍMETROS.  8. EL FIGURADO DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  EL FIGURADO DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON EL FIGURADO DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  FIGURADO DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON FIGURADO DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON DEL REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON REFUERZO Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON Y LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON LOS GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON GANCHOS DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON DE ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON ANCLAJE SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON SE DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON DEBEN REALIZAR DE ACUERDO CON  REALIZAR DE ACUERDO CON REALIZAR DE ACUERDO CON  DE ACUERDO CON DE ACUERDO CON  ACUERDO CON ACUERDO CON  CON CON LO INDICADO EN EL CAPÍTULO C-7 “DETALLES DEL REFUERZO” DEL NSR-10.  DETALLES DEL REFUERZO” DEL NSR-10.  DEL NSR-10.  9. EL RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  EL RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN EL RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN DEL ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN ACERO DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN DE REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN REFUERZO ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN ES DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN DE 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN 7 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN BASE DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  DE ZAPATAS, Y 4 cm EN DE ZAPATAS, Y 4 cm EN  ZAPATAS, Y 4 cm EN ZAPATAS, Y 4 cm EN  Y 4 cm EN Y 4 cm EN  4 cm EN 4 cm EN  cm EN cm EN  EN EN DEMAS ESTRUCTURAS.  10. EL SUELO Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  EL SUELO Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME EL SUELO Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  SUELO Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME SUELO Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME Y RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME RELLENO EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME EN CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME CIMENTACIONES DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME DEBE CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME CORRESPONDER CON LO INDICADO EN EL INFORME  CON LO INDICADO EN EL INFORME CON LO INDICADO EN EL INFORME  LO INDICADO EN EL INFORME LO INDICADO EN EL INFORME  INDICADO EN EL INFORME INDICADO EN EL INFORME  EN EL INFORME EN EL INFORME  EL INFORME EL INFORME  INFORME INFORME GEOTÉCNICO. 
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